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Rollspitzen RN /RNC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RN /RNC @ @

universell einsetzbar

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzensind firden Einsatzin Dreh-,  Durch die Lageranordnung und die stabile Bauweise kbnnen

Schleif- und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt. hohe axiale und radiale Krafte prazise aufgenommen werden.
Somit sind unsere Rollspitzen hervorragend fir jeden Einsatz,
insbesondere mit Stirnmitnehmer, geeignet.

/B3 ®
/B ©

mit voller mit halber
Hartmetall-Spitze Hartmetall-Spitze

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RN /RNC garantieren:

B Einsatz der Rollspitzen bei hohen Anpress- und B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Belastungskraften Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
variabler Dichtung und Stahl-Vollschutzhaube
B max. Rundlaufabweichung
0,005mm - Ausfiihrung Drehen B gute Demontage mittels Abdrickmutter und
0,003 mm - Ausfihrung Schleifen Abdrickscheibe; somitist ein sicheres und leichtes
Entfernen an der Reitstockpinole gewahrleistet
B erhohte Rundlaufgenauigkeit HQ auf Anfrage
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Typ RNC mit Morsekegel
» erweiterter Arbeitsraum
fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm @

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN

@ mit Hartmetall-Spitze

AUSFUHRUNG DREHEN AUSFUHRUNG SCHLEIFEN

B mitberthrungslosem Labyrinthdichtring
B Rundlaufgenauigkeit max.0,005
garantiert

B mitberihrendem Wellendichtring
M hoheRundlaufgenauigkeit
max.0,003 garantiert




Rollspitzen RN /RNC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ RN mit Morsekegel

Ausfiihrung mit

Werkzeugstahl-Spitze L3

L2

L4

.

283 al &
}
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
MIT WERKZEUGSTAHL-SPITZE DREHEN SCHLEIFEN

Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.

3 55 22 M58x1,5 2383 26 102 183 5 6000 81201 8120102
3 4 55 22 M58x1,5 31,27 26 103,5 206 6,5 6000 81202 812 0202

5 55 22 M58x1,5 44,4 26 103,5 233 6,5 6000 81203 8120302
s 4 70 32 M75x1,5 31,27 45 131,2 2337 6,5 5000 81204 812 0402

5 70 32 M75x1,5 444 45 131,2 260,7 6,5 5000 81205 812 0502
5 5 92 45 M95 x 2 44 .4 60 156,2 285,7 6,5 4000 81206 8120602

6 92 45 M95 x 2 63,35 60 157,7 339,7 8 4000 81207 8120702
6 6 107 55 M110x2 63,35 60 169,7 351,7 8 3000 81208 812 0802

B Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehor auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 128.

. . L2
Ausfiihrung mit
voller Hartmetall-Spitze

L3

]
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
MIT VOLLER HARTMETALL-SPITZE DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RN [1/min]
3 55 22 M58x1,5 23,83 26 102 183 5 6000 8120104 8120106
3 4 55 22 M58x1,5 31,27 26 103,5 206 6,5 6000 8120204 812 0206
5 55 22 M58x1,5 44,4 26 103,5 233 6,5 6000 812 0304 8120306
s 4 70 32 M75x1,5 31,27 45 131,2 2337 6,5 5000 812 0404 812 0406
5 70 32 M75x1,5 44,4 45 1312 260,7 6,5 5000 8120504 812 0506
5 5 92 45 M95 x 2 44,4 60 156,2 285,77 6,5 4000 812 0604 812 0606
6 92 45 M95 x 2 63,35 60 157,7 339,7 8 4000 8120704 8120706
6 6 107 55  M110x2 63,35 60 169,7 351,7 8 3000 812 0804 8120806

M Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehdr auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 128.
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Technische Daten - Typ RN mit Morsekegel

Ausfithrung mit
halber Hartmetall-Spitze L3

L2

2 8% 88
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
MIT HALBER HARTMETALL-SPITZE DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RN [1/min]
3 55 22 11 M58x1,5 23,83 26 102 183 5 6000 8120103 8120105
3 4 55 22 11 M58x1,5 31,27 26 103,5 206 6,5 6000 8120203 812 0205
5 55 22 11 M58x1,5 444 26 1035 233 6,5 6000 8120303 8120305
4 4 70 32 14 M75x1,5 31,27 45 131,2 233,7 6,5 5000 812 0403 812 0405
5 70 32 14 M75x1,5 44,4 45 1312 260,7 6,5 5000 8120503 812 0505
5 5 92 45 22 M95x 2 44,4 60 156,2 2857 6,5 4000 8120603 812 0605
6 92 45 22 M95x 2 63,35 60 157,7 339,7 8 4000 8120703 8120705
6 6 107 55 28 M110x2 63,35 60 169,7 351,7 8 3000 8120803 812 0805

B Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmutternund Abdrickscheiben unter ZubehoraufSeite 150-151.
W Belastungstabelle siehe Seite 128.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



108 | Rollspitzen RN /RNC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ RNC mit Morsekegel

Ausfithrung mit Werkzeugstahl-Spitze

L3

L2

MIT WERKZEUGSTAHL-SPITZE AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RNC [1/min]
3 55 22 10 M58x1,5 23,83 32 108 189 5 6000 81301 8130102
3 4 55 22 10 M58x1,5 31,27 32 109,5 212 6,5 6000 81302 813 0202
5 55 22 10 M58x1,5 44,4 32 109,5 239 6,5 6000 81303 8130302
s 4 70 32 16 M75x1,5 31,27 45 131,2 233,7 6,5 5000 81304 813 0402
5 70 32 16 M75x1,5 44,4 45 131,2 260,7 6,5 5000 81305 813 0502
5 5 92 45 22 M95 x 2 44,4 62 158,2 287,7 6,5 4000 81306 813 0602
6 92 45 22 M95 x 2 63,35 62 159,7 341,7 8 4000 81307 8130702
6 6 107 55 28 M110x 2 63,35 72 181,7 363,7 8 3000 81308 813 0802

M Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehdr auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 128.
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Rollspitzen RN/RNC

Technische Daten - Typ RNC mit Morsekegel

Ausfiihrung mit Hartmetall-Spitze

L3

L2

3 3 a 2
MIT HARTMETALL-SPITZE AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RNC [1/min]
3 55 22 10 M58x1,5 23,83 32 108 189 5 6000 813 0104 813 0106
3 4 55 22 10 M58x1,5 31,27 32 109,5 212 6,5 6000 813 0204 813 0206
5 55 22 10 M58x1,5 44,4 32 109,5 239 6,5 6000 813 0304 813 0306
4 4 70 32 16 M75x1,5 31,27 45 131,2 233,7 6,5 5000 813 0404 813 0406
5 70 32 16 M75x1,5 44,4 45 131,2 260,7 6,5 5000 813 0504 813 0506
5 5 92 45 22 M95 x 2 44,4 62 158,2 287,7 6,5 4000 813 0604 813 0606
6 92 45 22 M95 x 2 63,35 62 159,7 3417 8 4000 813 0704 813 0706
6 6 107 55 28 M110x2 63,35 72 181,7 363,7 8 3000 813 0804 813 0806

B Max. Rundlaufabweichung: Ausfiihrung Drehen 0,005 mm - Ausfihrung Schleifen 0,003 mm.
B Abdrickmutternund Abdrickscheiben unter Zubehérauf Seite 150-151.

B Belastungstabelle siehe Seite 128.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNA NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNA @ @

hohe Flexibilitat bei groBen Werkstiickzentrierungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNA sind fir den Einsatz in Dreh-,
Schleif- und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ RNA mit Morsekegel
ein hohes MaR an Flexibiltdt beim Spannen von Werkstiicken
mit groRen Zentrierungen m

inkl. Zentrierkegel

aufsetzbarer Zentrierkegel
siehe Seite 146

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNA garantieren:

B Einsatz der Rollspitzen bei hohen Anpress- und

Belastungskraften B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
B max. Rundlaufabweichung: variabler Dichtung und Stahl-Vollschutzhaube

0,01 mm inkl. Zentrierkegel
B gute Demontage mittels Abdrickmutter und
B einfacher Austausch der Zentrierkegel mittels Abdrickscheibe; somitist ein sicheres und leichtes
Steilkegelschnittstelle und Zylinderschraube Entfernen an der Reitstockpinole gewahrleistet

AUSFUHRUNG DREHEN AUSFUHRUNG SCHLEIFEN

B mitberihrendem
Wellendichtring

B mitberihrungslosem
Labyrinthdichtring
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Rollspitzen RNA

Technische Daten - Typ RNA mit Morsekegel

L3

L2

(= wn 3
a (=] (=]
AUSFUHRUNG  AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr. Best-Nr.
RNA [1/min]
. 4 70 M75x1,5 31,27 41 127 2295 6,5 6000 814 04 814 0402
5 70 M75x1,5 44,4 41 127 256,5 6,5 6000 814 05 814 0502
5 5 92 M95 x 2 44,4 41 137,2  266,7 6,5 5000 81406 814 0602
6 92 M95 x 2 63,35 41 138,7 320,7 8 5000 81407 8140702
6 6 107 M110x2 63,35 41 151,7 333,7 8 3000 81408 814 0802
B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentrierkegel.
B Verschiedene Zentrierkegel fiir Zentrierungen von 025 bis 0315 siehe Seite 146.
B Sonder-Zentrierkegel bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehor auf Seite 150-151.
B Drehzahlabhdngige Belastungsiehe Seite 128.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Hochleistungsrollkegel RK

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollkegel RK

fur Werkstiicke mit groRBen Zentrierungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollkegel Typ RK zeichnen sich aus durch
einen grofRen Spannbereich und kénnen somit teils sehrgroflle
Werkstiick-Zentrierungen abdecken.

Das Spannsystem sorgt fir ein hohes Maf3 an Flexibilitat. Es
konnen Werkstiicke mit Zentrierungen von 06 bis 0340 ge-
spanntwerden. Durch die stabile Lagerung konnen Werkstlcke
bis zu einem Gewichtvon 5000 kg gespannt werden.

Typ RK mit Morsekegel

NEIDLEIN Rollkegel Typ RK garantieren:

B hohe Flexibilitat durch grofen Durchmesserbereich
B max. Rundlaufabweichung: 0,005 - 0,02 (je nach Typ)

B hohe Rundlaufgenauigkeit auch bei geringen
Axialkraften

B Einsatz beihohen Anpress- und Belastungskraften

R oo

GroRRe RK3 + RK4

i

GrofRe RK5

0,01-
0,02

GrofRe RK6

B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
eines bertihrenden Wellendichtringes

B gute Demontage mittels Abdrickmutter, somitist ein
sicheres und leichtes entfernen an der Reitstockpinole
gewadhrleistet
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Rollspitzen RK

Technische Daten - Typ RK mit Morsekegel

L2
L1
L3
a8l 8 § 3 3
T B
J“n,‘“‘\ " "

Typ MK D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Drehzahlmax.  BestNr.
RK

2 70 2 M22x1,5 17,78 93 157 15,5 3000 82000
3 3 70 2 M28x1,5 23,83 93,5 174,5 16 3000 82001

4 70 2 M35x1,5 31,27 95 197,5 17,5 3000 82002
4 4 100 30 M35x1,5 31,27 103 205,5 17,5 2500 82003

5 100 30 M48x1,5 44,4 105 234,5 19,5 2500 820 04

4 160 90 M35x1,5 31,27 135,5 238 17,5 2000 82005
5 5 160 90 M48x1,5 44,4 137,5 267 19,5 2000 820 06

6 160 90 M70x1,5 63,35 140 322 22 2000 82007

5 220 150 M48x1,5 44,4 157,5 287 19,5 1500 82008
6 6 220 150 M70x1,5 63,35 160 342 22 1500 82009

6 280 210 M70x1,5 63,35 160 342 22 1500 82010

6 340 270 M70x1,5 63,35 160 342 22 1500 82011

W Belastungstabelle siehe Seite 129.
B BeiDauerdrehzahlen kleiner 500 1/min und hohen axialen Belastungen kann aufAnfrage ein

Schwerlastfett mit grofRerer Viskositdat zur Lagerschmierung verwendet werden.
M DieAbdrickmutteristim Lieferumfang enthalten.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RKA NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollkegel RKA @

fur schwere Werkstiicke mit groRBen Zentrierungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollkegel Typ RKA sind fir schwere  Das modulare Spannsystem sorgt fir ein hohes Mal3 an Flexi-
Werkstiicke mit groRen Zentrierungen ausgelegt. bilitat. Es konnen Werkstiicke mit Zentrierungen von 050 bis
0460 gespannt werden.

Typ RKA Grundaufnahme mit Morsekegel

ohne Zentrierkegel

R oo

inkl. Zentrierkegel

aufsetzbarer Zentrierkegel
siehe Seite 147
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Rollspitzen RKA

Technische Daten - Typ RKA Grundaufnahme mit Morsekegel

L3

L2

120 20 L4

o wn
0 - n <
— - (=] (=]
al o
Typ MK D4 D5 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr.
RKA [1/min]
6 5 M48x 1,5 44,4 159,5 289 19,5 2500 81409
6 M70x1,5 63,35 162,5 344,5 22 2500 81410
B Max. Rundlaufabweichung: 0,005 mm ohne Zentrierkegel - 0,02 mm mit Zentrierkegel.
B Werksticke mitZentrierungenvon 050 bis 0115 kdnnen mit der Grundaufnahme gespannt werden.

In diesem Fall missen die max. radialen Belastungsangaben (siehe Seite 129) halbiert werden.
Sondergrundaufnahme nach Kundenwunsch lieferbar.

Grundaufnahme inkl. Abdrickmutter.

Zubehor auf Seite 147.

Belastungstabelle siehe Seite 129.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNW NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNW @ @

hohe Flexibilitat durch Adaption verschiedener Wechseleinsatze

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNW sind fiir den Einsatz in Dreh-, Schleif- und
anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ RNW mit Morsekegel
durch die Adaption verschiedener Wechseleinsatze ist ein
hohes MaR an Flexiblitdt und Kostenersparnis gewahrleistet Lm

inkl. Einsatz
auswechselbarer Zentriereinsatz
siehe Seite 148-149
NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNW garantieren:
B Einsatz der Rollspitzen bei hohen Anpress- und B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Belastungskraften Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels

variabler Dichtung und Stahl-Vollschutzhaube
B max. Rundlaufabweichung:

0,01 mm inkl. Zentriereinsatz B gute Demontage mittels Abdrickmutter und
Abdrickscheibe; somitist ein sicheres und leichtes
B einfacher Austausch der Zentriereinsatze mittels Entfernen an der Reitstockpinole gewadhrleistet
Schlisselflachen und Gabelschlissel/mittels Bohrung
und Stift

AUSFUHRUNG DREHEN

AUSFUHRUNG SCHLEIFEN ‘

B mitberihrendem
Wellendichtring

B mitberihrungslosem
Labyrinthdichtring
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Rollspitzen RNW

Technische Daten - Typ RNW mit Morsekegel

L3

L2

- N wn <
a a (=] =]
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
DREHEN SCHLEIFEN
Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr. Best-Nr.
RNW [1/min]
3 55 22 16 M58x1,5 23,83 6,3 82 163 5 6000 81501 815 0102
3 4 55 22 16 M58x1,5 31,27 6,3 83,5 186 6,5 6000 815 02 815 0202
5 55 22 16 M58x15 444 6,3 83,5 213 6,5 6000 81503 815 0302
“ 4 70 32 16 M75x1,5 31,27 8,3 945 197 6,5 5000 815 04 815 0402
5 70 32 16 M75x1,5 444 8,3 94,5 224 6,5 5000 815 05 815 0502
5 5 92 45 22 M95x2 44,4 10,3 106,5 236 6,5 4000 81506 815 0602
6 92 45 22 M95x2 63,35 10,3 108 290 8 4000 815 07 815 0702
6 6 107 55 22 M110x2 63,35 10,3 120 302 8 3000 815 08 815 0802
B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz.
B Verschiedene Zentriereinsatze inverschiedenen Formen siehe Seite 148-149.
B Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehdrauf Seite 150-151.
B Drehzahlabhdngige Belastung siehe Seite 130.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNF/RNCF

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNF/RNCF

gefederte Ausfiihrung

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF sind beson-
ders flir den Einsatz im Werkzeugrevolver, im manuellen
Reitstock und bei Langenausdehnung von Werkstiicken ge-
eignet.

Typ RNF mit Morsekegel

@

Mitdem gefederten Rotorund den eingravierten Skalenringen
ist ein Einstellen bzw. Programmieren verschiedener Axial-
krafte moglich.

Typ RNCF mit Morsekegel
» erweiterter Arbeitsraum Lm

fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF garantieren:

B EinsatzderRollspitzen im Werkzeugrevolver und im
manuellen Reitstock bei welchen ein 'Nachsetzen' durch
eine Hydraulikbetatigung nicht gewahrleistet wird

B eine Kompensation bei Ldngenausdehnung
der Werkstlcke durch Bearbeitung oder

Temperatureinfluss

B max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm

B wartungsfrei, aufgrund des Dichtsystems
und der Fettbeflillung der Lagerung

B Ermittlung deranliegenden Axialkraft iber Skalenringe
und eine Erlauterung der Kraftbereiche auf der
AulRenseite des Schaftes

Axialkraft

Beispiel Typ RNF 4 MK4

1.1 mm ~ 2800N
2.2 mm ~ 5200N
3.4 mm ~ 72001
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Rollspitzen RNF / RNCF

Technische Daten - Typ RNF mit Morsekegel

D5

L3
L2
11 . L4
il
a3 83
Typ MK D1 D2 D3 D5 L1 L2 L3 L4  Drehzahl max. Best-Nr.

3 55 25 - 23,83 28,5 84,5 165 5 4500 81701
3 4 55 25 - 31,27 28,5 86 1855 6,5 4500 81702
5 55 25 - 44 .4 28,5 86 2155 6,5 4500 81703
s 4 68 35 - 31,27 40 109,5 210,3 6,5 4000 817 04
5 68 35 - 44,4 40 109,5 239 6,5 4000 81705
5 5 92 50 - 44,4 53 138,5 268 6,5 3500 81709

M Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.

W Ausfihrungen mitAbdrickgewinde oder mit Sonderrotoren sind auf Kundenwunsch lieferbar.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.

Technische Daten - Typ RNCF mit Morsekegel

D5

L3
L2
L1 TJ
3| 8| g n > <—
|

Typ MK DI D2 D3 D5 L1 ] L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr.
RNCF [1/min]

3 55 25 12 2383 37 93 1735 5 4500 81301
3 4 55 25 12 31,27 37 945 194 65 4500 81802

5 55 25 12 444 37 945 224 65 4500 81803
. 4 68 35 14 31,27 49 1185 2193 6,5 4000 81804

5 68 35 14 444 49 1185 248 6,5 4000 81805
5 5 92 50 22 444 65 150,5 280 6,5 3500 81809

M Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.

B Ausfihrungen mit Abdrickgewinde oder mit Sonderrotoren sind auf Kundenwunsch lieferbar.
M Belastungstabelle siehe Seite 131.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNF/ RNCF VDI NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNF/RNCF VDI @

gefederte Ausfiithrung mit VDI Aufnahme

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF VDI werden  Mitdem gefederten Rotorund den eingravierten Skalenringen
im Werkzeugrevolver adaptiert und sind besonders fiir C(NC  ist ein Einstellen bzw. Programmieren verschiedener Axial-
Maschinen ohne Reitstock oder mit Gegenspindel geeignet. krafte moglich.

Typ RNF mit VDI Aufnahme Typ RNCF mit VDI Aufnahme
» erweiterter Arbeitsraum
Lm fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNF/RNCF VDI garantieren:

B Einsatz der Rollspitzen im Werkzeugrevolver B wartungsfrei, aufgrund des Dichtsystems
bei welchen ein 'Nachsetzen' durch eine und der Fettbefillung der Lagerung
Hydraulikbetdtigung nicht gewahrleistet wird
B Ermittlung deranliegenden Axialkraft iber Skalenringe
B eine Kompensation bei Ldngenausdehnung und eine Erlduterung der Kraftbereiche auf der
der Werkstlcke durch Bearbeitung oder Auflenseite des Schaftes
Temperatureinfluss

B max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm

Beispiel Typ RNF 4 VDI 40
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Technische Daten - Typ RNF mit VDI Aufnahme

DIN1SO 10889-1

L3

L2

D4
D1
D2

Typ VDI D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Drehzahl max. Best-Nr.

RNF [1/min]

3 30 55 25 - 68 28,5 84,5 1395 4500 817 06
40 55 25 - 83 28,5 84,5 147,5 4500 817 07

4 40 68 35 - 83 40 108 171 4000 81708

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.

Technische Daten - Typ RNCF mit VDI Aufnahme

DIN 1SO 10889-1

L3
L2
L1
~ |
5838 88 >
0
/ -
Typ VDI D1 D2 D3 D4 11 L2 L3 Drehzahl max. Best-Nr.
3 30 55 25 12 68 37 93 148 4500 818 06
40 55 25 12 83 37 93 156 4500 818 07
4 40 68 35 14 83 49 117 180 4000 818 08

B Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNWF NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNWF MK + VDI @

gefederte Ausfithrung mit Morsekegel und VDI Aufnahme

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNWFsind besondersfir ~ Mitdem gefederten Rotorund den eingravierten Skalenringen
den Einsatz im Werkzeugrevolver, im manuellen Reitstock ist ein Einstellen bzw. Programmieren verschiedener Axial-
und bei Lingenausdehnung von Werkstiicken geeignet. krafte moglich.

Typ RNWF mit Morsekegel Aufnahme Typ RNWF mit VDI Aufnahme

durch die Adaption verschiedener Wechseleinsatze

ist ein hohes MaR an Flexiblitdt und M M
Kostenersparnis gewahrleistet

inkl. Einsatz inkl. Einsatz

auswechselbarer Zentriereinsatz
siehe Seite 148-149

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNWF garantieren:

B EinsatzderRollspitzen im Werkzeugrevolver und im B einfacherAustausch der Zentriereinsatze mittels
manuellen Reitstock bei welchen ein ,Nachsetzen" durch Schlusselflachen und Gabelschlissel / mittels Bohrung
eine Hydraulikbetatigung nicht gewahrleistet wird und Stift

B eine Kompensation bei Langenausdehnung der Werk- B wartungsfrei, aufgrund des Dichtsystems
stiicke durch Bearbeitung oder Temperatureinfluss und der Fettbeflllung der Lagerung

B max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentrier- B Ermittlung deranliegenden Axialkraft Gber Skalenringe
einsatz und eine Erlauterung der Kraftbereiche auf der

AuRRenseite des Schaftes

11l
| L.1mm = 2800N
L 2.2mm ~ 5200N [T

. . ma. bood 3.8mm
Beispiel
RNWF 4 MK4 1]
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Rollspitzen RNWF

Technische Daten - Typ RNWF mit Morsekegel

L3

D5

a a

Typ MK D1 D2 D3 D5 L1 L2 L3 L4  Drehzahl max. Best-Nr.
RNWF [1/min]

3 55 25 16 2383 6 62 1425 5 4500 81815
3 4 55 25 l6 31,27 6 63,5 163 6,5 4500 81816

5 55 25 16 44,4 6 63 193 6,5 4500 81817

4 68 35 16 31,27 8 77,5 1783 6,5 4000 81818
s 5 68 35 16 444 8 77,5 207 6,5 4000 81819
5 5 92 50 22 444 10 95,5 225 6,5 3500 818 20

B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz.
B Ausfihrungen mitAbdrickgewinde und Sondereinsdtze auf Kundenwunsch lieferbar.

B Belastungstabelle siehe Seite 131.

W Verschiedene Zentriereinsatze inverschiedenen Formen siehe Seite 148-149.

Technische Daten - Typ RNWF mit VDI Aufnahme

DIN ISO 10889-1

L3

< - ~N
a a a
Typ VDI D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Drehzahl max. Best-Nr.
3 30 55 25 16 68 6 62 117 4500 81821
40 55 25 16 83 6 62 125 4500 818 22
4 40 68 35 16 83 8 76 139 4000 81823

B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mminkl. Zentriereinsatz.
B Belastungstabelle siehe Seite 131.
B Verschiedene Zentriereinsatze in verschiedenen Formen siehe Seite 148-149.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Rollspitzen RNS /RNCS NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNS/RNCS @

speziell fur Schleifanwendungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNS/RNCS sind fir den  Durch die besondere Lageranordnung und die dadurch ver-

Einsatz in Schleif- und anderen Produktionsmaschinen aus-  kirzte Bauweise kdnnen geringe, sowie hohe axiale und

gelegt. radiale Krafte prdzise aufgenommen werden. Somit sind un-
sere Rollspitzen hervorragend fiir jeden Einsatz, insbesondere
mit Stirnmitnehmer, geeignet.

Typ RNS mit Morsekegel

mit Hartmetall-Spitze
fiir gehartete Werkstiicke

und hohe LosgroRen

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNS/RNCS garantieren:

B geringe Auskraglange B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
B max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm eines bertihrenden Wellendichtringes
B hohe Rundlaufgenauigkeit auch bei geringen B gute Demontage mittels Abdrickmutterund
Axialkraften Abdrickscheibe; svomitist ein sicheres und leichtes

Entfernen an der Reitstockpinole gewadhrleistet.
B Einsatz bei hohen Anpress- und Belastungskraften



www.neidlein.de Rollspitzen RNS/RNCS m

Typ RNCS mit Morsekegel

» erweiterter Arbeitsraum
fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN

mit Hartmetall-Spitze
fiir gehartete Werkstiicke

und hohe LosgroRen



Rollspitzen RNS /RNCS NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ RNS mit Morsekegel

L3

L2

3 88 a8 2
Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG

WERKZEUGSTAHL  HARTMETALL

Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RNS [1/min]
2 34 18 M36x1,5 17,78 20 61 125 5 6000 81897 818 9706
1 3 34 18 M36x1,5 23,83 20 61 142 5 6000 81898 818 9806
3 42 22 M48x1,5 23,83 25 72 1525 5 5500 81899 818 9906
2 4 42 22 M48x1,5 31,27 25 73,5 173 6,5 5500 81900 819 0006
3 55 25 M58x1,5 23,83 28 74,5 155 5 4500 819 01 819 0106
3 4 55 25 M58x1,5 31,27 28 76 1755 6,5 4500 819 02 819 0206
5 55 25 M58x1,5 44,4 28 76 2055 6,5 4500 81903 819 0306
4 68 35 M75x1,5 31,27 40 96 197 6,5 4000 819 04 819 0406
4 5 68 35 M75x1,5 44,4 40 96 2255 6,5 4000 819 05 819 0506
5 5 92 50 M95x2 44,4 53 119 2485 6,5 3600 81906 819 0606

M Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehdr auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 132.
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Technische Daten - Typ RNCS mit Morsekegel

L3

L2

g3 8 &
Ausfiihrung mit E
Hartmetall-Spitze N
o
wv
L
-
w
wl
|7
=2
w
N
=
o
wv
—
—
o
o
AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG

WERKZEUGSTAHL  HARTMETALL

Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RNCS [1/min]
2 34 18 6 M36x1,5 17,78 26 67 131 5 6000 81917 8191706
1 3 34 18 6 M36x1,5 23,83 26 67 148 5 6000 81918 819 1806
3 42 22 10 M48x1,5 23,83 29 76 156,5 5 5000 81919 8191906
2 4 42 22 10 M48x1,5 31,27 29 77,5 177 6,5 5000 819 20 819 2006
3 55 25 12 M58x1,5 23,83 37 83,5 164 5 4500 81921 819 2106
3 [ 55 25 12 M58x1,5 31,27 37 85 186,5 6,5 4500 819 22 819 2206
5 55 25 12 M58x1,5 44,4 37 85 214,5 6,5 4500 81923 819 2306
1 68 35 14 M75x1,55 31,27 49 1055 206 6,5 4000 819 24 819 2406
4 5 68 35 14 M75x1,5 444 49 105 234,5 6,5 4000 819 25 819 2506
5 5 92 50 22 M95x2 44,4 65 131 260,5 6,5 3600 819 26 819 2606

M Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehdr auf Seite 150-151.
B Belastungstabelle siehe Seite 132.



Belastungstabellen NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Belastungstabellen fur Rollspitzen

TYP RN aus Werkzeugstahlund mit voller Hartmetall-Spitze TYP RN mit halber Hartmetall-Spitze
TYP RNC/RNA aus Werkzeugstahl TYP RNC mit Hartmetall-Spitze
Art der Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 110 250 75
500 90 500 65
1000 70 1000 55
~————— radial 110 ———— radial e 75
2000 50 2000 40
4000 30 4000 25
6000 10 6000 10
3 220 3 150
250 600 250 600
500 600 500 600
1000 . 600 1000 . 600
————— axial 600 ——— axial 600
2000 500 2000 500
4000 400 4000 400
6000 350 6000 350
250 250 250 150
500 210 500 130
1000 i 170 1000 . 110
———— radial 250 ———— radial -~ 150
2000 120 2000 85
3500 70 3500 60
5000 20 5000 20
4 500 4 300
250 900 250 900
500 900 500 900
1000 . 700 1000 . 700
————— axial ————— 900 ———— axial ————— 900
2000 600 2000 600
3500 500 3500 500
5000 500 5000 500
250 600 250 300
500 520 500 250
1000 . 420 1000 . 200
———— radial 600 ———— radial 300
2000 310 2000 150
3000 200 3000 100
4000 50 4000 40
5 1200 5 600
250 1500 250 1500
500 1400 500 1400
1000 . 1300 1000 i 1300
————— axial ————— 1500 ————— axial — 1500
2000 1100 2000 1100
3000 900 3000 900
4000 700 4000 700
250 750 250 450
500 650 500 380
1000 radial 520 750 1000 radial 300 450
2000 360 2000 220
3000 200 3000 120
6 1500 6 900
250 2000 250 2000
500 2000 500 2000
1000 axial 1600 2000 1000 axial 1600 2000
2000 1400 2000 1400
3000 1200 3000 1200
B Die max. Belastung beziehtsich aufeine Lagerlebensdauer B Die max. Belastung beziehtsich aufeine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden. von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich. W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.
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TYP RK TYP RKA
Artder Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstuick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
500 150 250 1000%*
1000 . 110 500 850%*
radial 150 .
2000 70 1000 radial 700% 1000
3000 30 1500 500%*
3 300
500 600 6 2000 300%*
2000
1000 . 550 MK5 250 2000
axial 600
2000 400 500 2000
3000 300 1000 axial 1600 2000
500 400 1500 1400
1000 300 2000 1000
radial 400
1800 200 250 1250%
2500 100 500 1100%
4 800 .
500 1000 1000 radial 900%* 1250
1000 . 1500 650% =
axial 1000 w
1800 6 2000 350% N
2500 -
2500 MK6 250 2000 a
250 500 2000 a
500 . ) 1000 axial 1600 2000 ;
radial 1500% w
1000 1500 1400 5
1500 2000 1000 =
5 3000% w
250 N
500 M Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer =
axial 2500 von mind. 2000 Betriebsstunden. 3‘,
1000 B Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich. =
1500 W *BeiWerkstickspannungen aufder Grundaufnahme g
250 (bis g 115) miissen die angegebenen Belastungswerte
500 . halbiertwerden.
radial 2500%*
800
1200
6 5000%*
250
500 )
axial 3500
800
1200
B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.
B *BeiderAusfihrung MK4 betragt die max. radiale
Belastung 400daN (=Werkstiickgewicht 800daN) und bei der
Ausfiihrung MK5 betrdgt die max. radiale Belastung 1000daN
(=Werkstiickgewicht 2000daN)
B **BeiderAusfiihrung MK5 betrdgt die max. radiale Belastung
1000daN (=Werkstiickgewicht 2000daN)



Belastungstabellen

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Belastungstabellen fur Rollspitzen

TYP RNW aus Werkzeugstahl

Art der Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN]
250 110
500 90
1000 70
————— radial ———— 110
2000 50
4000 30
6000 10
3 220
250 600
500 600
1000 . 600
————— axial —————— 600
2000 500
4000 400
6000 350
250 150
500 130
1000 ) 110
————— radial ———— 150
2000 90
3500 70
5000 20
4 300
250 900
500 900
1000 . 700
————— axial ————— 900
2000 600
3500 500
5000 500
250 325
500 280
1000 . 250
———— radial 325
2000 200
3000 160
4000 50
5 650
250 1200
500 1200
1000 ) 1200
———— axial 1200
2000 1100
3000 900
4000 700
250 325
500 280
1000 radial 250 325
2000 200
3000 160
6 650
250 1200
500 1200
1000 axial 1200 1200
2000 1200
3000 1200

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.
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TYP RNF/RNCF TYP RNWF
Artder Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstuick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 150 250 75
500 130 500 65
1000 105 1000 50
radial 150 radial 75
1800 80 1800 40
3000 50 3000 30
4500 15 4500 15
3 300 3 150
250 650 250 650
500 550 500 550
1000 . 450 1000 . 450
axial 650 axial 650
1800 400 1800 400
3000 330 3000 330
4500 250 4500 250
250 350 250 175
500 300 500 150
1000 250 1000 130
radial 350 radial 175
1800 190 1800 110
2800 110 2800 85
4000 40 4000 40
4 700 4 350
250 800 250 800
500 700 500 700
1000 . 600 1000 . 600
axial 800 axial 800
1800 500 1800 500
2800 400 2800 400
4000 300 4000 300
250 650 250 325
500 540 500 280
900 . 420 900 . 250
radial 650 radial 325
1600 290 1600 200
2400 160 2400 160
3500 60 3500 60
5 1300 5 650
250 1350 250 1350
500 1200 500 1200
900 . 1000 900 . 1000
axial 1350 axial 1350
1600 800 1600 800
2400 700 2400 700
3500 600 3500 600

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastungist maglich.

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastung ist moglich.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Belastungstabellen

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

TYP RNS aus Werkzeugstahlund mit Hartmetall-Spitze
TYP RNCS aus Werkzeugstahl

TYP RNCS mit Hartmetall-Spitze

Art der Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 50 250 25
500 40 500 22
1000 . 30 1000 . 18
2000 radial 20 50 000 radial 1s 25
3900 10 3900 10
6000 5 6000 5
1 100 1 50
250 250 250 250
500 200 500 200
1000 ial 180 1000 ial 180
2000 axia 160 250 2000 axia 160 250
3900 130 3900 130
6000 120 6000 120
250 125 250 50
500 105 500 45
1000 dial 85 1000 dial 40
2000 radia 60 125 2000 radia 20 50
3500 35 3900 20
5500 10 6000 8
2 250 2 100
250 380 250 380
500 320 500 320
1000 . 280 1000 . 280
axial 380 axial 380
2000 260 2000 260
3500 190 3500 190
5500 100 5500 100
250 150 250 100
500 130 500 90
1000 . 105 1000 . 75
radial 150 radial 100
2000 80 2000 60
3200 50 3200 40
4500 15 4500 12
3 300 3 200
250 550 250 550
500 450 500 450
1000 axial 400 550 1000 axial 400 550
2000 330 2000 330
3200 250 3200 250
4500 200 4500 200
250 350 250 150
500 300 500 130
1000 . 250 1000 . 110
1800 radial 190 350 1800 radial 80 150
2800 110 2800 50
4000 40 4000 15
4 700 4 300
250 800 250 800
500 700 500 700
1000 . 600 1000 . 600
1800 axial 500 800 1800 axial 500 800
2800 400 2800 400
4000 300 4000 300
250 650 250 300
500 540 500 260
1000 . 420 1000 . 210
1700 radial 290 650 1700 radial 150 300
2500 160 2500 90
3600 60 3600 30
5 1300 5 600
250 1400 250 1500
500 1350 500 1350
1000 ial 1100 1000 ial 1100
1700 axia 900 1400 1700 axia 900 1500
2500 700 2500 700
3600 600 3600 600

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.



www.neidlein.de Feste Spitzen FN/FNC/FNZ

Zentrierspitzen FN / FNC/ FNZ ®

universell einsetzbar

Furrotierende und feststehende Reitstockpinolen. Fir den Einsatz in Dreh-, Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ FN mit Morsekegel Typ FNC mit Morsekegel
» nachschleifbar » erweiterter Arbeitsraum
Lm fir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehdrtetem Werkzeugstahl.

Alle Ausfuhrungen mit Abdrickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 151.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen auf Anfrage.

Typ FNZ mit Morsekegel
» nachschleifbar
verlangerte Version fir mehr Werkzeugfreiraum Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehdrtetem Werkzeugstahl.

Zylindrisch abgesetzt und verlangert fir mehr Werkzeugfreiraum
Alle Ausfihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fur nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 151.

Max. Belastung der Zentrierspitzen aufAnfrage.
Sonderausfihrungen auf Anfrage.

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen FN/FNC/FNZ NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FN mit Morsekegel

L1

L2

60°
D2

TYPFN
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
3 24 M27x1,5 - 138 57 92001
4 32  M36x1,5 - 175 72 92002
5 45 M48x1,5 - 217 87 92003
6 64  M68x1,5 - 290 108 920 04

Technische Daten - Typ FNC mit Morsekegel

L1

L2

D2
D1

TYP FNC

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

24 M27x1,5 10 148 67 92101
32 M36x1,5 14 187 84 92102
45  M48x1,5 16 242 112 92103
64  Mé68x1,5 20 330 148 92104

[ NN A ]
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Technische Daten - Typ FNZ mit Morsekegel

L1

SRS
TYP FNZ
MK D1 D2 D3 11 12 13 B Best-Nr.

18  M22x1,5 9 120 56 17 40 92110
18 M22x1,5 11 120 56 21 40 92111
24 M27x1,5 9 150 69 17 40 92112
24 M27x1,5 13 150 69 25 40 92113
31,6 M36x1,5 9 190 875 17 40 92114
4 31,6 M36x15 13 190 87,5 27 40 92115
31,6 M36x1,5 19 190 87,5 53 90 92116
44,7 M48x1,5 19 245 115 53 40 92117
44,7 M48x15 28 245 115 65 60 92118

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen FNA/FNW

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Feste Schafte FNA/FNW

hohe Flexibilitat bei unterschiedlichen Werkstiickzentrierungen

Typ FNA mit Morsekegel

» fiir groRe Werkstiickzentrierungen
ein hohes MaR an Flexibiltdt beim Spannen von
Werkstiicken mit groRen Zentrierungen

I oo |

inkl. Zentrierkegel

—~—

aufsetzbarer Zentrierkegel
siehe Seite 146

M Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mminkl. Zentrierkegel.

W Verschiedene Zentrierkegel fiir Zentrierungen von 025 bis 0315
siehe Seite 146.

Sonder-Zentrierkegel bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 151.

Max. Belastung der Festen Schdfte auf Anfrage.

Typ FNW mit Morsekegel
» maximale Flexibilitat M

durch die Adaption verschiedener Wechsel-
einsdtze ist ein hohes MaR an Flexiblitdt und
Kostenersparnis gewihrleistet inkl. Einsatz

“H"S-,

auswechselbarer Zentriereinsatz
siehe Seite 148-149

B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz.
M Verschiedene Zentriereinsdtze in verschiedenen Formen
siehe Seite 148-149.

Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
Abdruckmuttern unter Zubehdr auf Seite 151.

Max. Belastung der Festen Schafte aufAnfrage.
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Feste Spitzen FNA/FNW

Technische Daten - Typ FNA mit Morsekegel

wn

~

a a g

Q

TYP FNA

MK D1 D2 D3 11 12 Best-Nr.
3 32 M27x1,5 - 149 68 92201
4 32 M36x1,5 - 1735 71 92202
5 45 M48x1,5 - 2025 73 92203
6 64 M68x1,5 - 2635 81,5 92204

Technische Daten - Typ FNW mit Morsekegel

N -
[=] [=]
TYP FNW

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
3 24  M27x1,5 16 121 40 923 01
4 32 M36x1,5 16 1545 52 923 02
5 45 M48x1,5 22 190 60 923 03
6 64 M68x1,5 22 252 70 923 04

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen DIN 806 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Zentrierspitzen DIN 806 @ @

fur gehartete Werksticke

FirdenEinsatz beigehdrteten Werkstlcken. Fir Spindelstocke
und feststehende Reitstockpinolen. Fir den Einsatz in Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ DIN 806 - Form E Typ DIN 806 - Form HE
mit voller Hartmetall-Spitze Lm abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze Lm

mit halber Hartmetall-Spitze

B Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

B MitHartmetall-Einsatz.

B Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
B Sonderausfihrungen aufAnfrage.
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Feste Spitzen DIN 806

Technische Daten - Typ DIN 806 - Form E/HE

dhnlich DIN 806 - Form E
mit voller Hartmetall-Spitze

Form E
mit halber Hartmetall-Spitze

Form HE

abgeflacht mit halber

Hartmetall-Spitze

D1
60°

>

L2

D1

L2

8 818 i—
o
FORM E
MK D1 L1 L2 Best-Nr.
1 12,2 80 26,5 91002
2 18 100 36 91005
3 24,1 125 44 91008
4 31,6 160 57,5 91011
5 44,7 200 70,5 91014
6 638 270 88 91018

FORM HE

< =

D3 Best-Nr.
7 91001
7 910 03

11 910 06

14 91009

18 91012

18 91015

D3 h Best-Nr.
1,5 91101
7 2 91102
11 3 91104
14 5 911 06
18 7 91108
18 10 91110

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Feste Spitzen DIN 807 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Zentrierspitzen DIN 807 @ @

Ausfiihrung mit Abdriickgewinde fiir gehartete Werkstiicke

Mit Abdriickgewinde

Zentrierspitzen nach DIN 807 sind mit einem Abdrickgewinde
ausgefihrt. Diesdient zur Schonung der Spindellager und wird
bei Pinolen eingesetzt, die nicht durchgebohrtsind.

Typ DIN 807 - Form E Typ DIN 807 - Form HE
mit voller Hartmetall-Spitze m abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze Lm

mit halber Hartmetall-Spitze

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen aufAnfrage.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fir nicht durchgebohrte Pinolen.
Abdrickmutter DIN 807 aufSeite 151.

AufAnfrage mit Schlisselflache lieferbar.
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Feste Spitzen DIN 807

Technische Daten - Typ DIN 807 - Form E/HE

dhnlich DIN 807 - Form E
mit voller Hartmetall-Spitze

Form E
mit halber Hartmetall-Spitze

L1

L2

D2

D1

D2

D1

60°

D3

Form HE
abgeflacht mit halber
Hartmetall-Spitze

g 8

FORME
MK D1 D2 L1 L2 Best-Nr.
1 12,2 M16x1,5 90 36,5 91202
2 18 M22x1,5 112 48 91205
3 24,1 M27x1,5 138 57 91208
4 31,6 M36x1,5 175 72,5 91211
5 44,7 M48x1,5 217 87,5 91214
6 63,8 Mé68x1,5 290 108 91218

FORM HE

D3 Best-Nr.
7 91201
7 91203

11 91206

14 91209

18 91212

18 91215

D3 h Best-Nr.
7 1,5 91301
7 2 913 03

11 3 913 06

14 5 91309

18 7 91312

18 10 91315

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN



Zentrierspitzen FE/FEC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zentrierspitzen FE/ FEC @ @ @

Ausfiihrung EMAG Kegel 1:7,5

Firden Einsatz in EMAG Dreh-, Schleif- und anderen Produktionsmaschinen

Typ FE Kegel 1:7,5 Typ FEC Kegel 1:7,5
»nachschleifbar » erweiterter Arbeitsraum
m fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehadrtetem Werkzeugstahl.

Alle Ausfihrungen mit Abdrickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern unter Zubehor auf Seite 151.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

Typ FE HM Kegel 1:7,5 Typ FECHM Kegel 1:7,5

» erweiterter Arbeitsraum
Lm fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm
mit voller Hartmetall-Spitze mit halber Hartmetall-Spitze

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Max. Belastung der Zentrierspitze auf Anfrage.
Sonderausfihrung aufAnfrage.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fir nicht durchbohrte Pinolen.

B Abdrickmutternunter Zubehor auf Seite151.



www.neidlein.de Zentrierspitzen FE/FEC m

Technische Daten - Typ FE / FE HM Kegel 1:7,5

L1
L2
T 3
\ o _'_"_'W'—-—w_n,.___,_,____ —_—
L2l
o ~N - N“-
3 al a roe @
Qa
e
Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
Typ D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr. Typ Best-Nr.
FE FEHM
FE 28 M32x1,5 - 115 60 91403 FEHM 91413

Technische Daten - Typ FEC / FEC HM Kegel 1:7,5

ROLLSPITZEN - FESTE SPITZEN
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Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
Typ D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr. Typ Best-Nr.
FE FEHM
FEC 28 M32x15 8 105 50 91401 FECHM 91411

FEC 28 M32x1,5 14 105 50 91402 FECHM 91412




Hartmetall Kegelstimpfe FNK

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Kegelstumpfe FNK

fur gehartete Werksticke

Unsere Hartmetall Kegelstimpfe FNK sind fir den Einsatz bei
geharteten Werkstlicken, von groRen Zentrierungenin Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt. Fir Spindel-
stocke und feststehende Reitstockpinolen.

pilzférmiger Hartmetall Kegelstumpf Lm

2®

Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.
Mit Hartmetall-Einsatz.

AufAnfrage:

Max. Belastung der Kegelstimpfe.
Sonderausfihrungen.

Ausfiihrung mit Abdriickgewinde fiir gehartete Werkstiicke

FNK Kegelstimpfe sind mit Abdriickgewinde ausgefihrt. Dies
dient zur Schonung der Spindellager und wird bei Pinolen ein-
gesetzt, die nicht durchgebohrtsind.

Typ FNK mit Abdriickgewinde
pilzformiger Hartmetall Kegelstumpf m

Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Mit Schlusselflache.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchgebohrte Pinolen.
Abdrickmutter DIN 807 unter Zubehor Seite 151.

AufAnfrage:

Max. Belastung der Kegelstimpfe.
Sonderausfiihrungen.
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Technische Daten - Typ FNK

2

L1

N

g =& &8

MK DI D2 D3 11 12  Besthr

2 3 10 - 1005 365 91501

2 40 20 - 1035 395 91503

2 50 30 - 1085 445 91505

3 3 10 - 1185 375 91506

3 35 15 - 1215 405 91507

3 40 20 - 1215 405 91508 =
3 45 25 - 1215 405 91509 N
3 55 35 - 1265 455 91511 =
3 70 50 - 1315 495 91513 a
4 40 20 - 1455 43 91517 A
& 50 30 - 1505 48 91519 rs
& 60 40 - 1555 53 91521 =
4 70 50 - 1555 53 91522 N
4 80 60 - 1555 53 91523 =
5 55 35 - 175 48 91529 Z
5 60 40 - 180 53 91530 o
5 70 50 - 180 53 91531

5 8 60 - 180 53 91532

Technische Daten - Typ FNK mit Abdriickgewinde
L1
.

283 8
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
35 15 M27x1,5 134,5 57 915071
50 30 M27x1,5 138,5 61 915101

45 25 M36x1,5 167 64,5 915181
60 40 M36x1,5 168 65,5 915211
55 35 M48x 1,5 197 67,5 915 291
70 50 M48x1,5 199 69,5 915311

[V B I R |




Zubehor fiir Typ RNA/FNA NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Aufsetzbare Zentrierkegel fur Typ RNA/FNA

Zentrieraufsadtze fiir groRBe Werkstickzentrierungen

Ein hohes MaR an Flexibiltdt beim Spannen von Werksticken
mit grofRen Zentrierungen.

fir Typ RNA /FNA mit SK30 Schnittstelle Technische Daten - fiir Typ RNA / FNA mit SK30 Schnittstelle

L1
NS arm
. R .
= 8 o it a
a ===y
FURTYP RNA/FNA
[ ] Passendfu.r.dleRollspltzenTy.p RNA aufSeite 110-111 und fiir die w1 D1 D2 L Best-Nr.
Festen Schdfte Typ FNA auf Seite 136-137.

B Sonderaufsdtze bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.

M DieZentrierkegel werden mit einer Schraube M8 DIN 912 auf dem 60 20 85 60 81450

Grundkorper befestigt. 60 70 135 60 81451

M MiteinerSchraube M10 kdnnen die Zentrierkegel abgedriickt werden. 60 120 185 60 81452

60 170 235 60 81453

60 220 285 60 81454

75 20 105 60 81455

75 90 175 60 81456

75 160 245 60 81457

75 230 315 60 81458

90 20 130 60 81459

90 100 210 60 814 60

90 180 290 60 814 61
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Aufsetzbare Zentrierkegel fir Typ RKA

Zentrieraufsatze fiir groBe Werkstickzentrierungen

Werksticke mit Zentrierungen ab 0120 bis 0460 werden mit
einer Grundaufnahme und einem adaptiven Zentrierkegel ge-

spannt.
fiir Typ RKA - Zentrierkegel Technische Daten - fiir Typ RKA - Zentrierkegel
75
!
201
|
=) ! n =
o ~N 0 | — — w
2 a o | = o N
Q ! a -
‘ a
wv
(18]
(.
w
% L
L
2
[47]
N
=
o
(%]
—
—
o
=4
FURTYP RKA
| PassendfurQle Rollkegel Typ RK/-\aufSeﬂe 114-115. D1 D2 Best-Nr.
B Sonderzentrierkegel (90°/75°/diverse Durchmesser) nach
Kundenwunsch lieferbar.
B Rundlaufgenauigkeit max. 0,02 am Zentrierkegel garantiert. 113 220 81480
195 275 81481
270 350 814 82
345 425 81483

380 460 81484




Zubehor fiir Typ RNW / FNW NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Auswechselbare Zentriereinsatze fur Typ RNW /FNW

Zentriereinsdtze fiir maximale Flexibilitat
Durch die Adaption verschiedener Wechseleinsatze ist ein
hohes Mal3 an Flexiblitat und Kostenersparnis gewdhrleistet.

fiir Typ RNW / FNW mit Kegelschnittstelle

Form B Form G

FORTYP RNW3/4

FNW MK3 / MK4
[ ] Pa.ssend furdie Rolls'!altz.en Typ RNW a.a.ufSene 116-117, furdle RNWF R D1 D2 D3 D& L Best-Nr.
Seite 122-123 und flrdie Festen Schafte Typ FNW auf Seite 136-137.
B Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
B Fireineschnelle Demontage werden alle Zentriereinsatze mit A 22 - - 16 30 81550
Schlisselflache oder Querbohrung ausgefihrt. B 22 10 - 16 40 81551
C 22 7 10 16 30 81552
D 22 11 - 16 30 81553
E 55 21 - 16 35 815 54
F 55 50 16 16 30 81555
G 22 10 - 16 40 81556

FORTYP RNW5/6

FNW MK5 / MK6
Form D1 D2 D3 D4 L Best-Nr.
A 34 - - 22 35 81560
B 34 16 - 22 54 81561
C 34 10 7 22 29 81562
D 34 18 - 22 35 81563
E 70 33 - 22 38 815 64
F 70 64 24 22 34 815 65
G 34 16 - 22 54 81566




www.neidlein.de Zubehdor fiir Typ RNW / FNW m

Technische Daten - fiir Typ RNW /FNW mit Kegelschnittstelle

D1
D4

Form A FormE
= 2 <
al 3 a
— - ~N o
al a| 3
Form B
L
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| B FormF
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FormD
mit Hartmetall-Einsatz Form G

D1
D2

D4
D1
D2,
@
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Zubehor Abdriickmuttern und -scheiben NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Abdriuckmuttern und Abdriickscheiben

Demontagezubehor

Zubehor fur eine sichere und schnelle Demontage unserer
Hochleistungsrollspitzen, Feste Schafte, Spitzen und Stirnmit-
nehmer.

Abdriickmutter Abdriickscheibe

Rollspitze Reitstockpinole

Abdrickscheibe

Abdriickscheibe Technische Daten - Abdriickscheibe

0o

flirHochleistungsrollspitzen Typ RN/RNC/RNA/RNW /RNS

zuTyp MK D1 D2 h Best-Nr.
1 2 22 60 4 83030
3 28 80 4 83031
3 4 38 80 5 83032
5 49 80 5 83033
s 4 38 100 5 83034
5 49 100 5 83035
5 5 49 120 5 83036
6 70 120 6 830 37
6 6 70 140 6 83038




www.neidlein.de Zubehor Abdriickmuttern und -scheiben m

Abdrickmutter DIN 1804 h

Typ DIN 1804 h Technische Daten - Typ DIN 1804 h

0

flr Hochleistungsrollspitzen, Zentrierspitzen und Stirnmitnehmer

=2

w

D1 D2 D3 h Best-Nr. D1 D2 D3 h Best-Nr. 'r:

a

M28x1,5 43 50 10 830 39 M58x1,5 80 90 13 83022 :
M32x1,5 45 52 11 83040 M70x1,5 90 100 14 83044 ;
wl

M35x1,5 47 55 11 83041 M75x1,5 100 110 14 83023 T8
M36x1,5 48 55 11 83042 M95 x 2 120 135 16 83024 =
M48x 1,5 67 75 13 83043 M110x2 140 155 16 830 25 :IJ
-

a

wv

—

—

Abdriickmutter DIN 807 2

Typ DIN 807 Technische Daten - Typ DIN 807

D1
D2

flr Feste Schdfte und Spitzen

MK D1 D2 h s Best-Nr.

M16x1,5 23 12 24 929 99
M22x1,5 30 15,5 32 93000
M27x1,5 39 17,5 41 93001
M36x1,5 53 21 55 93002
M48x1,5 67 23 75 93003
M68x1,5 90 25,5 100 93004

o V1 M WN M
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